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ELEVACION EN CORTE VISTA CUERPO CORTE AA PLATILLA DR ELEMENTOS
A LADO TUBO FUEGO i POS DESCRIPCION DIAMETRO MATERIAL OETRABAI MU | FABRICANTE
C C :|CANT. (mm) A TEMPERATURA AMB.
A bar M.
_ 3700 2500 1 2 |Chapa esp 6,4 - 2500 x 3750 -— ASTM A-36 calidad comercial
\n&, @ 2 2 |Chapaesp 12.7 - @e 1350 x @i 1204 -—- ASTM A-36 calidad comercial
| 1950 (Z7) (27) (48) < 3048 3 2 |Chapaesp 6,4 - 180 x 1270 --- ASTM A-36 calidad comercial
17 - : - — - . :
e 1320 VER DETALLE HHH% g g a a a g 1320 - . Lv 2 ﬁjmhm esp 6,4 577 x 1060 ASTM A-36 mm:.QmD. mQ:.vmﬁD.m\
. [ , aguj apa esp 6,4 - X --= - calidad comercia
| < 40 aguj @ 16 40 a16 5 2 |Ch 6,4 - 132 x 284 ASTM A-36 lidad l
VER DETALLE I (4 o | o A\ 6 7 |Chapa esp 9,5 - 160 x 1060 - ASTM A-36 calidad comercial
T VER DETALLE II . . ) , ; = _ . : 7 2 |Perfil ang 76 x 7,9 - Lg 5345 - calidad comercial
B M R @ PR g1 1/2°ste W 200 m A oz \ I \/\) 8 | 12 [Chapaesp 6,4 - 110 x 130 - ASTM A-36 calidad comercial
N o2 115 m ( ) S 5 9 12 |UPN 80x45 - Lg 941 - calidad comercial
D) ° . S305 . s 10 | 2 |Media cupla NPT 12,7 ASTM A-105 S 3000 forja atlas
»//“._ 100 1030 1030 1030 1030 1030 ﬂ W/.». 120 \_ \_ 2 Media mC\U\m NPT 19,05 ASTM A-105 S 3000 wOﬁ‘\.w aflas
LADDO S u NI ] oo 12 1 |Cano - Lg 140 76,2 ASTM A-106 Gr B SCH 80 siderca
—{ TUBD Db - = I R R = 1 = I St i [P N 13| 1 [Media cupla NPT 25,4 ASTM A-105 S 3000 forja atlas
FUEGO < I . . :
A/l\»/..( " 14 1 |Chapa esp 6,4 - @ 115 - ASTM A-36 calidad comercial
15 17 |Cano - Lg 310 38,1 ASTM A-106 Gr B SCH 40
150 1100 1100 1100 1100 1100 543 30 g
| Koe | o2 | | | 17 1 |Chapa esp 6,4 - 90 x 340 -—- ASTM A-36 calidad comercial
— = — = 181 1 |Chapa esp 1,5 - 195 x 200 —- AISI 304 calidad comercial
C 700 = 19 1 |Chapa esp 3,2 - 200 x 447 -—- ASTM A-36 calidad comercial
_ ﬂmM T _ < 20 2 |Chapaesp 7,9 - 107 x 213 - ASTM A-36 calidad comercial
w|¢| 127 S 127 Iﬁw 2 2 |Chapa esp 9,5 - 131 x 142 -—- ASTM A-36 calidad comercial
7 ‘ m (22) [(09) | (e8] & ‘ — Des. meldio 1270 - 22 | 24 m?|Colchoneta esp 25 mm - Lana mineral calidad comercial
i> " (23) @ (40) " (%5 23 | 24 m?|Chapa esp 0,7 - Aluminio calidad comercial
- 24 17 |Cano @e 500 x 6.35 - Lg 600 T ASTM A-106 Gr B
2500 (VIROLA 1) 2500 (VIROLA 2) 1185 (VIROLA 3) =
25 17 |Cano x 5,49- Lg 433 76,2 ASTM A-106 Gr B SCH 40 siderca
1250 3700 1250 1060 1060 26 1 |Chapa esp 6,4 - & 518 - ASTM A-36 calidad comercial
27 1 |Planchuela 3/4" x 1/4" - Lg 1605 - calidad comercial
28 1 |Cano x 7,11- Lg 443 152 4 ASTM A-106 Gr B SCH 40 siderca
D 29 1 |H2 RED. @ 5/8" - Lg 308 - calidad comercial
Ooxl_lm wlw 30 17 |Cano - Lg 50 50,8 ASTM A-106 Gr B SCH 80 siderca
—— e CORTE D-D 31| 2 |Brida WNRF Sch. 80 152,4 ASTM A-105 S 300 futura
_ <_m|_|> _|>UO 32| 1 |Cano-Lg: 345mts 1016 ASTM A-106 Gr B SCH 80 siderca
= in w OOxn_-m GuO 33 5 |Codo 1802 RL Sch 80 1016 ASTM A-234 WPB esp. std cintolo
— 3560 o |_|C mo Dm Tc mmo 720 34 1 |Chapa esp 9,5mm 1350 ASTM A-36 calidad comercial
m 35 40 |Bulén cab hex 1/2" x 55 c¢/tuerca hex. 2H - - ASTM A-307 calidad comercial
o - © o o 564 305 258 36 1 |Junta térica - Cuerda 85,3 x 4000 - Nitrilo
S ® 3 " _O 4500 S 2518 3) e 37 2 |Perfil ang 76 x 7,9 - Lg 5300 - calidad comercial
E—~ . 205 _ L 38| 4 |Chapaesp 64 - 443 x 1127 - ASTM A-36 calidad comercial
> _
E T@ S ¥ (30] VH._ 170 - (26) Y/ AR 39| 2 [Planchuela 11/2" x 1/4"- Lg 5120 - calidad comercial
- <
0 S (10) _ ﬂa ! 5 R N 3 40 3 |Perfil ang 35 x 5 - Lg 1100 - calidad comercial
© S ! / (27) B L ¥ -~ NAY A o 41| 2 |Brida SORF 76,2 ASTM A-105 S 150 futura
) - @ < = [ _ o 6f OIIII U/ > 49 4 |Esparrago c/2 tuercas hex. - Lg 95.25 15,87 ASTM A-193B7
8080 f . : ;
| _ 43 1 |Junta plana tipo C-4430 esp.: 2mm 76,2 Klinger Sil S 150 arantub
| 0 1683 06l 305 305 305 106 4.4 17 | Niple roscado NPT Lg: 100 mm 25,4 ASTM A-106 Gr B SCH 80 siderca
" O\VER DETALLE 1V . 45 1 |Valvula roscada NPT 254 ASTM A-105 W.0.G. 2000 worcester
1142 46 2 |Reduccién concéntrica sch 80 152,4x101,6 ASTM A-234 WPB esp. std cintolo
<_m|_|> _|>|_|m _N>_| mm_ﬂ_umzn_n_ Z> E 47 1 |chapaesp 6.4 -2 338 - ASTM A-36 calidad comercial
48 1 |Chapa esp 6,4 - 1185 x 3750 - ASTM A-36 calidad comercial
F . VISTA FRENTE SERPENTINA
REFERENCIA:
20 1500 1500 1500 600 9.5 () — LISTADO DE MATERIALES.
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—— e [ ——— —————————————+ 22) PLANO DE INSTALACION PARA GAS INDUSTRIAL
G (¢ ) oA 2
Z Z i & o 0§ CALLE: PBRO. JORGE ALLAIS
—|||L_. |||||||||||||||||||||||||| . _ o R R — / 1 % w
- N s O ENTRE: CALLE PUBLICA Y 22 DEL OESTE NORTE
| @ N
GD 5 2 S LOCALIDAD: CONCEPCION DEL URUGUAY (ENTRE RIOS)
| 200 4915 185 6
6054 PROPIETARIO: EMGASUD
ALADA : A
600 & INSTALADA POR: EMGASUD
(36) REPRESENTANTE TECNICO: ING. JORGE CIVIELLO MAT.: 11840 CAT.: Tera.
-\
H D
35
ESCALA: 1:20 1 INSTALACION CON 2 TOMAS
PLANO N: EMG-CON-G-GI-1402-1004 REV: O A INSTALAR
U m|_|>_l_lm _ U m|_|>_l_lm _ _ D m _ >_I_Im _ _ _ D m _ >_I_Im <_ PARTE: CALENTADOR INDIRECTO (DETALLES DE CUERPO Y SERPENTINA)
NOTAS: UBICACION FIRMAS
1-Todas las bridas seran soldadas con perforaciones a horcajadas de los ejes principales. , e T
J N 2-Se amolaran radio 3 mm todo canto vivo de acometida conexiones en cuerpo. .
127 @/..) | 3-Todo refuerzo de chapa soldado continuo esta previamente perforado. Los refuerzos de o
N - conexiones tienen agujero roscado #n 1/4” NPT para ensayo neumdatico. Ubicacion s =
60° ! perpendicular al eje del recipiente. Obturar con tapones plasticos para despacho. m m PROPIETARIO DOMICILIO DE FACTURACION — TEL.
- 4-Las uniones soldadas a radiografiar se identifican de la siguiente forma: C circular; L w - Sca
M| | longitudinal y un nimero correlativo. (€01)(L0T) 3 m
— \ > M.o = 3 ef N TH 5-Todas las soldaduras de filete serdn continuas y estancas, dimension del cateto igual al “
L ' ! I ] » 5 menor espesor de las partes a unir, salvo indicacion contraria. _
0-2 . . , INSTALADOR DOMICILIO: BMITRE 1221 7 "B’-CABA.
INTERIOR N 6-Todas las medidas estan expresadas en mm. 12 DE_OCTUBRE TEL: (011)43838427 — (011)43825625
38
" 7-El peso aproximado del cuerpo y serpentina es de 2825 Kg.
B 213 g 8-Memoria de calculo y data book en EMG-CON-G-GI-1402-1021/C.
K WELDING MAP s %
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SERPENTIN o
N g 1/8"
S 0 75) i LISTADO DE CONEXIONES
=RSESES an n sc
MM g M, POS | Cant| & TIPO h | SERIE SERVICIO OBSERVACIONES
§ m S m . A | 1 | 6 | wner | 80 | 300 ENTRADA GAS | -
SS3Q (12 1 B | 1 |6 | wwer | 80 | 300 SALIDA GAS | -
888 C | 1 |34 Meopla | — | 3000 TOMA DE GASES Rosca NPT
9] . E
S wm C09) €70 D | 1 |14 | Brida | -- | --- | CONEXION A PORTA QUEMADOR |  -=---
g E 1 3/4" | Mcupla | -~ 3000 CONTROLADOR TEMPERATURA Rosca NPT
° F 1 | 3/4"| Mcupla | —- 3000 TERMOMETRO Rosca NPT
@ co7 G 1 17" M.cupla | -- 3000 DRENAJE Rosca NPT
H 1 3" SORF -- 3000 ECONOMIZADOR DE AGUA |  ——-—-
2y [ Co5) co6 lioa | 2 | 1727 | Mcupla | —- | 3000 INDICADOR DE NIVEL Rosca NPT
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